
09 / 2025

УСТАНОВКИ ГАЗОВОГО
ПОЖАРОТУШЕНИЯ

МПТУ2

Москва 
Гончарная набережная, д.9/16, стр.1 
+7 (495) 730-02-02

Санкт-Петербург 
Набережная реки Фонтанки, д.59 
+7 (812) 426-12-90

info@pozhavt.ru | www.pozhavt.ru 

ООО «Пожарная Автоматика»
Противопожарная защита зданий и сооружений



ПРОЕКТИРОВЩИКУ
Введение.......................................................................................................................................................5
Двуокись углерода......................................................................................................................................5
Трубопровод ...............................................................................................................................................6
Насадки.........................................................................................................................................................8
Сброс избыточного давления..................................................................................................................8
Проектные расчеты....................................................................................................................................9 

ТИПОВЫЕ СХЕМЫ
Типовые схемы АУГП

Типовая схема АУГП: один модуль МПТУ2 и выпускной трубопровод.........................................10
Типовая схема АУГП: один модуль МПТУ2 .........................................................................................11
Типовая схема АУГП: группа модулей МПТУ2 ...................................................................................12

КОМПЛЕКТУЮЩИЕ
Модули газового пожаротушения и комплектующие к ним

Модули газового пожаротушения МПТУ2...........................................................................................13
Устройство контроля массы...................................................................................................................15

Пусковые устройства
Привод электромагнитный ПЭМ-24-0,6...............................................................................................16
Дублёр ручной ДР-ПЭМ...........................................................................................................................17
Привод пневматический ППМ...............................................................................................................18
Переходник пневмопуска ПП.................................................................................................................19
Рукав высокого давления РВД 8-215.....................................................................................................20
Заглушка пневмопуска ЗПП....................................................................................................................21
Привод ручной рычажного типа ПРР..................................................................................................22
Привод ручной с кнопкой ПРК..............................................................................................................23

Крепежные элементы
Стойка Ст1-МПТУ ......................................................................................................................................24
Стойка Ст-МПТУ-100.................................................................................................................................25
Набор для крепления труб НКТ.............................................................................................................26

Содержание

www.pozhavt.rue-mail: info@pozhavt.ruТел.: +7 (495) 730-02-02
115172, Россия, Москва, Гончарная наб. 9/16, стр.1ООО «Пожарная Автоматика»

09 / 2025

ООО «Пожарная Автоматика»
Противопожарная защита зданий и сооружений

2 



Трубопроводные элементы
Коллектор К150..........................................................................................................................................27
Рукав высокого давления РВД 12-150..................................................................................................28
Штуцер приварной ШПG 3/4″–ДУ.........................................................................................................29
Трубопровод выпускной ВТ-150............................................................................................................30
Распределительное устройство РУ-150...............................................................................................31
Распределительное устройство РУ-150-П...........................................................................................33
Муфта приварная МП-СДУ......................................................................................................................35
Сигнализатор давления универсальный СДУ-М ...............................................................................36
Штуцерно-торцевое соединение ШТС ................................................................................................37
Заглушка торцевая ЗТ .............................................................................................................................38
Штуцер приварной ШПG........................................................................................................................39
Насадок струйный НС(д)..........................................................................................................................40
Насадок струйный НС-Л ..........................................................................................................................41
Насадок струйный НС-ПЗ .......................................................................................................................42

www.pozhavt.rue-mail: info@pozhavt.ruТел.: +7 (495) 730-02-02
115172, Россия, Москва, Гончарная наб. 9/16, стр.1ООО «Пожарная Автоматика»

09 / 2025

ООО «Пожарная Автоматика»
Противопожарная защита зданий и сооружений

3 



О компании 

Мы гарантируем надёжность и эффективность решений для защиты вашего бизнеса

Доверьте безопасность профессионалам!

ООО «Пожарная Автоматика» — ведущий российский производитель установок газового пожаротушения с 20-летней историей. 
Компания специализируется на разработке высокотехнологичных систем для защиты от пожара критически важных объектов.

В арсенале компании несколько линеек модулей для хранения и выпуска в помещение самых распространенных огнетушащих газов.

•	 МПТХ для хладонов и ФК-5-1-12 (сжиженные газы под давлением газа вытеснителя)

•	 МПТУ для двуокиси углерода (сжиженные газы под давлением собственных паров)

•	 МПТИ для Инергена и других сжатых газов

Установки ООО «Пожарная Автоматика» комплектуются всем необходимым: пусковыми устройствами, крепёжными и трубопроводными 
элементами. Кроме классических систем газового пожаротушения компания производит автономные установки УГП-Авт для защиты 
от пожара небольших объёмов, а также оборудование для продувки и испытаний трубопроводов на прочность.

Всё оборудование производится в РФ и сертифицировано на соответствие ТР ЕАЭС 043/2017. Выпуск продукции организован на базе 
современного производственного оборудования и осуществляется прошедшим специальное профессиональное обучение персоналом. 
Каждый модуль газового пожаротушения проходит контроль сотрудников ОТК в соответствии с сертифицированной системой 
менеджмента качества. Компания постоянно расширяет и обновляет номенклатуру выпускаемой продукции, улучшая ее качество 
и совершенствуя технологии производства.

Одним из приоритетов компании является развитие отрасли автоматического пожаротушения в РФ. Так ООО «Пожарная Автоматика» 
совместно с ФГБУ ВНИИПО МЧС РФ разработала несколько уникальных методик, в том числе технологию тушения газом стружки 
сплавов магния и титана. Компания входит в состав технического комитета по стандартизации ТК 274 «Пожарная безопасность» 
в  качестве эксперта, принимает участие во всех основных выставках по безопасности в ЕАЭС. За представленную продукцию 
ООО «Пожарная Автоматика» была неоднократно отмечена почетными грамотами и дипломами, а также награждена медалями.

Особое внимание в компании уделяется технической поддержке проектных и монтажных организаций. ООО «Пожарная Автоматика» 
является разработчиком ПО для проектных расчётов и подбора оборудования «Салют». Программа автоматизирует и существенно 
ускоряет расчёты, минимизирует вероятность появления ошибок при подборе оборудования. В настоящий момент у программы более 
2500 пользователей из более чем 15 стран.
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Настоящий каталог предназначен для специалистов проектных и монтажных организаций, занимающихся проектированием, 
закупкой оборудования, монтажом и обслуживанием автоматических установок газового пожаротушения (АУГП). Предполагается, что 
пользователи каталога имеют достаточный опыт работы с системами пожаротушения, чтобы правильно интерпретировать и применять 
информацию содержащуюся в документе.

Каталог содержит сведения, обобщающие отечественный и зарубежный опыт применения АУГП и разработан только как дополнение 
к действующей нормативно-технической документации:

•	 СП 485.1311500.2020 (Российская Федерация)

•	 CП РК 2.02-102-2022 (Республика Казахстан)

•	 СН 2.02.03-2019 (Республика Беларусь)

•	 ШНК 2.04.09-2007 (Республика Узбекистан)

Текущая версия каталога разработана на основе данных, доступных на момент публикации. ООО «Пожарная Автоматика» оставляет 
за собой право вносить изменения в конструкцию и технические характеристики оборудования без предварительного уведомления.

Введение

Двуокись углерода

ОСНОВНЫЕ ФИЗИКО-ХИМИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА
В модулях типа МПТУ2 в качестве газового огнетушащего вещества (ГОТВ) применяется двуокись углерода (углекислый газ, CO2) 

высшего сорта по ГОСТ 8050-85.

МЕХАНИЗМ ТУШЕНИЯ
Комбинированный:

•	 Снижение концентрации кислорода в защищаемом объеме

•	 Охлаждение зоны активного горения

Температура кипения при атмосферном давлении –78 ºС

Плотность жидкости при 20 ºС 771 кг/м3

Давление собственных насыщенных паров при 20 ºС 5,65 МПа

Плотность паров при P = 101,3 кПа и T = 20 °C 1,88 кг/м3

Нормативная объемная огнетушащая концентрация 1 34,9 % об.
     1. Для горючего материала - Н-гептан (В соответствии с Приложением Г к СП 485.1311500.2020)

Двуокись углерода — газ без цвета и запаха. Тяжелее воздуха приблизительно в 1,5 раза. При давлении 5,7 МПа и температуре 20 °C 
сжижается, что используется для его хранения. Термически устойчив.

ПРИМЕНЕНИЕ
Двуокись углерода — эффективное ГОТВ для помещений без 

постоянного пребывания людей. Низкая стоимость и широкая 
доступность делают этот газ удобным решением для защиты 
промышленных объектов. По этой же причине пожаротушение на 
основе CO2 – стандарт для морского транспорта. Благодаря своему 
механизму тушения, двуокись углерода наилучшим образом 
подходит для тушения пожаров подкласса А1 по ГОСТ 27331: 
горение твердых веществ, сопровождаемое тлением (например, 
текстильных изделий, бумаги, картона). В соответствии с СП 
485.1311500 двуокись углерода - единственное ГОТВ, применяемое 
для локально-объёмного пожаротушения (отдельные агрегаты 
или оборудование, в случае, когда объёмное тушение невозможно 
или нецелесообразно).

ВОЗДЕЙСТВИЕ НА ЧЕЛОВЕКА
Двуокись углерода нетоксична, невзрывоопасна, по степени 

воздействия на организм человека относится к 4-му классу 
опасности. Углекислый газ в малом количестве присутствует 
в  атмосфере Земли и при небольшой концентрации безопасен 
для человека. Однако при концентрации более 5 % об. двуокись 
углерода может оказывать вредное влияние на здоровье 
человека. При огнетушащих концентрациях (более 34,9 % об.) 
вызвает кислородную недостаточность и удушье. В соответствии 
с п. 9.1.2 СП 485.1311500.2020 запрещается применение установок 
объемного углекислотного (СО2) пожаротушения в помещениях 
с  большим количеством людей (больше 50) и в помещениях, 
которые не могут быть покинуты людьми до начала работы 
установки.

ПРОИЗВОДСТВО И ХРАНЕНИЕ
Двуокись углерода производится в РФ. В соответствии с ГОСТР 

53280.3-2009 не требует декларирования по ТР ЕАЭС 043/2017.

Двуокись углерода  хранится в сжиженном виде под давлением 
собственных насыщенных паров в модулях газового пожаро-
тушения или в изометрических резервуарах. Срок службы 
не ограничен.

Во время переосвидетельствования баллонов двуокись 
углерода сливается и утилизируется. Повторное использование 
экономически нецелесообразно.

ВОЗДЕЙСТВИЕ НА ОКРУЖАЮЩУЮ СРЕДУ
Двуокись углерода — один из основных парниковых газов 

Земли. Принят за эталон при расчёте потенциала глобального 
потепления (ПГП) других газов. Несмотря на это, вклад 
в глобальное потепление от установок пожаротушения на основе 
CO2 незначителен. Для сравнения: парниковая активность 
огнетушащих хладонов в несколько тысяч раз выше. В настоящее 
время на рынке отсутствуют предпосылки сокращения 
производства и потребления углекислого газа по экологическим 
причинам.
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Трубопровод

ДИАМЕТР ТРУБОПРОВОДА
Для определения диаметра трубопровода рекомендуется 

использовать массовый расход ГОТВ (кг/с). Зависимость 
ориентировочного массового расхода ГОТВ от диаметра трубы 
представлена в таблице:

ТИПОРАЗМЕР ТРУБ
Следует применять трубы только по ГОСТ 8734-75 или ГОСТ 

8732-78 с рабочим давлением не менее 150 кгс/см2. Трубы не 
должны иметь дефектов и следов коррозии. Рекомендованные 
типоразмеры труб представлены в таблице:

При срабатывании АУГП сжиженная двуокись углерода движется в трубопроводной разводке в виде двухфазного потока жидкость-
газ, давление и температура которого изменяется на различных участках трубопровода. Для правильного построения трубопроводной 
сети следует соблюдать приведенные ниже требования.

Условный диаметр, 
мм

Трубы
ГОСТ 8732

Трубы
ГОСТ 8734

10 - 17 х 3,5

15 22 х 3,5 22 х 3,5

20 28 х 3,5 28 х 3,5

25 33,7 х 3,5 * 34 х 3,5

32 42 х 4,0 42 х 4,0

40 50 х 4,0 * 48 х 4,0

50 60 х 4,0 60 х 4,0

65 76 х 5,0 76 х 5,0

80 89 х 5,0 89 х 5,0

100 114 х 6,0 110 х 5,0 *

125 140 х 7,0 140 х 7,0

Условный диаметр, 
мм

Расход СО2, кг/с

Min Max

10 0,3 1,0

15 0,5 1,9

20 1,2 4,3

25 2,1 7,9

32 3,6 14,0

40 5,0 19,3

50 7,2 28,1

65 12,2 47,4

80 18,5 72,0

100 28,8 112,5

125 45,0 175,8
Примечание: При выборе типоразмера трубы рекомендуется отдавать 
предпочтение варианту без звездочки.

ТРУБОПРОВОДНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ
Для создания трубопровода рекомендуется применять следующие элементы:

•	 Отводы по ГОСТ 17375-2001

•	 Переходы по ГОСТ 17378-83

•	 Тройники по ГОСТ 17376-2001
Отвод

ГОСТ 17375

Переход
ГОСТ 17378

Переход
ГОСТ 17378

Тройник
ГОСТ 17376

ГРЯЗЕВЫЕ ЛОВУШКИ
Для создания грязевых ловушек рекомендуется применять заглушки ЗТ (для необслуживаемых ловушек) или заглушки ЗИ-В (для 

обслуживаемых ловушек).

min 50 мм 

Заглушка
ЗТ

min 50 мм 

Заглушка
ЗТ

min 50 мм 

Заглушка 
ЗИ-В
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РАСПРЕДЕЛЕНИЕ ПОТОКОВ В ТРОЙНИКАХ
В связи с тем, что при срабатывании АУГП по трубопроводной 

разводке движется двухкомпонентная смесь (жидкость-газ), 
разделение потоков допускается только в горизонтальной 
плоскости. При этом применение крестовин ЗАПРЕЩЕНО.

СООТНОШЕНИЕ РАЗДЕЛЯЕМЫХ ПОТОКОВ
Максимально допустимое соотношение разделяемых потоков 

в тройнике 95:5 (% масс). При разделении потоков в тройнике 
«на  проток», количество газа, направляемое в боковой отвод 
должно быть меньшим.

ДОПУСКАЕТСЯ

РЕКОМЕНДУЕТСЯ

100 % 100 %

5-50 % 50-95 %5-95 %

5-95 %
НЕ ДОПУСКАЕТСЯ

НЕ РЕКОМЕНДУЕТСЯ

ГЕОМЕТРИЯ ТРУБОПРОВОДА
Для более равномерного распределения ГОТВ по защищаемому 

объему рекомендуется по возможности применять только 
симметричные схемы трубопроводной разводки. Асимметричные 
схемы допускается применять в случае, когда это обусловлено 
внешними факторами (например: нестандартная геометрия 
защищаемого помещения или расположение оборудования).

При применении асимметричной схемы необходимо 
обязательно контролировать неравномерность расхода ГОТВ 
между двумя крайними насадками, расположенными на одном 
распределительном трубопроводе и направленными в одну защи-
щаемую зону. Разница расходов ГОТВ не должна превышать 20%.

КРЕПЛЕНИЕ ТРУБОПРОВОДА
Для надежной фиксации трубопровода дистанция между 

соседними крепежными элементами не должна превышать 
расстояние «А», а дистанция от крепежного элемента до свободного 
конца трубопровода не должна превышать расстояние «В».

Величины размеров «А» и «В» зависят от условного диаметра 
трубопровода и представлены в таблице.

РАССТОЯНИЕ МЕЖДУ СОСЕДНИМИ ЭЛЕМЕНТАМИ
Расстояние между соседними тройниками и другими 

элементами трубопроводной разводки должно быть не менее 
5-10 условных диаметров (Dy) трубы.

5-10 Dy 

5-10 Dy 

Dy трубы, мм менее 25 от 25 до 50 более 50 мм

Размер «А», м 2 3 4

Размер «В», м 0,1 0,25

В

А
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Насадки

Сброс избыточного давления
В соответствии с п.9.4.2 СП 485.1312500.2020 в рамках проектных расчетов АУГП определяется только необходимая площадь проёмов 

для сброса избыточного давления из защищаемого помещения при подаче в него ГОТВ. Приводимые ниже рекомендации могут 
служить дополнительной информацией для принятия проектных решений по реализации этого требования.

1.	Так как плотность двуокиси углерода значительно выше плотности атмосферного воздуха, сила тяжести оказывает существенное 
влияние на утечку ГОТВ из помещения. В связи с этим, для того чтобы как можно дольше сохранить огнетушащую концентрацию, 
рекомендуется размещать проёмы или каналы для сброса избыточного давления (далее проёмы/каналы) в верхней части 
защищаемого помещения

2.	На время выдержки огнетушащей концентрации влияет движение воздуха через проёмы/каналы. Этот фактор может иметь 
большее значение, чем место их расположения. Предпочтительнее минимизировать движение воздуха через проём/канал

3.	Расположение проёмов/каналов на разной высоте приведёт к увеличению утечки ГОТВ по сравнению с их расположением на одной 
высоте 

4.	При проектировании следует располагать проёмы/каналы таким образом, чтобы струи ГОТВ из насадков не были направлены 
непосредственно в них

5.	Для предотвращения быстрой утечки ГОТВ рекомендуется применять специальные клапаны, закрывающие проёмы/каналы после 
окончания подачи ГОТВ в помещение

6.	Проёмы/каналы для сброса избыточного давления должны выводиться в безопасное место. Если проём/канал для сброса 
избыточного давления проходит через транзитные помещения, необходимо принять все меры, чтобы исключить распространение 
через него пожара, а так же попадание продуктов горения в эти помещения

7.	При необходимости оборудовать сбросными проёмами/каналами несколько защищаемых помещений, рекомендуется их не 
объединять, а выводить отдельно в безопасное место. Объединение допускается при одновременной подаче ГОТВ во все 
защищаемые помещения, объединенные общей системой сброса избыточного давления

8.	При проектировании следует принять меры для предотвращения факторов, которые могут негативно повлиять на сброс давления 
из помещения при подаче в него ГОТВ (например: засорение, обледенение, попадание в каналы птиц или животных). При этом 
установка клапанов, решёток, козырьков и т.д. не должна приводить к уменьшению расчетной площади проёма/канала

Одной из приоритетнейших задач при проектировании АУГП является максимально равномерное и быстрое создание огнетушащей 
концентрации ГОТВ во всем защищаемом объеме. При этом необходимо учитывать следующие факторы:

•	 Двуокись углерода является сжиженным ГОТВ. При подаче в защищаемый объем его необходимо максимально быстро и эффективно 
переводить в газовую фазу.

•	 При локально-объёмном тушении в соответствии с пунктом 9.15 Свода правил СП 485.1315500.2020 необходимо направленно 
подавать двуокись углерода непосредственно к защищаемому агрегату или оборудованию.

•	 Некоторое защищаемое оборудование работает в агрессивных средах или в атмосфере с повышенным содержанием механических 
примесей, что вызывает повышенную коррозию корпуса или загрязнение выпускных отверстий насадка. Это может негативно 
сказаться на времени выхода ГОТВ или даже привести к разрушению корпуса насадка.

Специалисты компании ООО «Пожарная Автоматика» разработали различные конструкции насадков для решения любых задач.

НАСАДКИ СТРУЙНЫЕ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ «НС»
Насадки типа «НС» предназначены 

для распыления ГОТВ всех типов: как 
сжиженных, так и сжатых. Насадки «НС» 
распыляют ГОТВ под небольшим углом 
к основной плоскости, что обеспечивает 
максимально быстрое создание огне-
тушащей концентрации во всем 
защищаемом объеме.

НАСАДКИ ДЛЯ ЛОКАЛЬНОГО ТУШЕНИЯ «НС-Л»
Насадки типа «НС-Л» предназначены 

для направленной подачи двуокиси 
углерода непосредственно к  защи-
щаемому агрегату или оборудованию 
при локально-объёмном тушении.

НАСАДКИ ПЫЛЕЗАЩЕЩЕННЫЕ «НС-ПЗ»
Насадки распылительные пылезащищенные 

типа «НС-ПЗ» предназначены для установки 
в  зонах с агрессивными средамии и большим 
количеством механических примесей (например, 
внутри станков с ЧПУ, древообрабатывающих 
центров или другого технологического оборудо-
вания). Насадок выполнен из коррозионно стойкой 
стали и снабжен выдвижным элементом для 
защиты отверстий от забивания.
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Проектные расчеты
В соответствии с п.9.4.2 СП 485.1312500.2020 при разработке проекта технологической части автоматических установок газового 

пожаротушения необходимо выполнить следующие расчеты:

•	 Расчет массы газового огнетушащего вещества.

•	 Гидравлический расчет трубопроводной разводки АУГП. Включая определение диаметра трубопровода, площади отверстий 
в распылительных насадках и времени подачи ГОТВ в защищаемое помещение.

•	 Расчет площади проемов для сброса избыточного давления в защищаемом помещении при подаче газовых огнетушащих веществ.

Применение программы «Салют» для выполнения проектных 
расчетов согласовано:

•	 ФГБУ ВНИИПО МЧС России

•	 НИИ ПБ и ГО КЧС МВД Республики Казахстан

•	 МЧС Республики Беларусь

ВЫПОЛНЕНИЕ РАСЧЕТОВ
Вы можете заказать проектные расчеты обратившись в отдел 

продаж:

•	 Тел.: +7 495 730-0202 (9:00-17:00 Мск [GMT+04:00])

•	 E-mail: info@pozhavt.ru

Проектные расчеты выполняются БЕСПЛАТНО.

Для самостоятельного выполнения расчетов необходимо 
скачать и установить программу «Салют». Для этого перейдите по 
ссылке или отсканируйте QR-код.

Программа «Салют» зарегестрирована Федеральной службой 
по интеллектуальной собственности, патентам и товарным знакам 
(РОСПАТЕНТ) в Реестре программ для ЭВМ.

ПРОГРАММА «САЛЮТ»
Проектные расчеты АУГП с применением модулей типа МПТУ2, заполненных двуокисью углерода, выполняются на специализиро-

ванном программном обеспечении «Салют».

В основе программы «Салют» заложена методика 
гидравлического расчета установок газового пожаротушения, 
разработанная ФГБУ ВНИИПО МЧС России, а так же методики, 
требования и данные, изложенные в:

•	 СП 485.1315500.2020 (Российская Федерация)

•	 CП РК 2.02-102-2022 (Республика Казахстан)

•	 СН 2.02.03-2019 (Республика Беларусь)

•	 ШНК 2.04.09-2007 (Республика Узбекистан)
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Типовая схема АУГП: 
один модуль МПТУ2 и выпускной трубопровод

МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ

При подаче ГОТВ на насадке возникает 
значительная реактивная сила! Для 
предотвращения возможных человеческих 
жертв и разрушений необходимо соблюдать 
следующие требования:

1.	Выпускной трубопровод должен быть надежно 
закреплен не менее чем в двух точках

2.	Отверстия в насадке должны быть ориентированы 
таким образом, чтобы струи ГОТВ не были 
направлены в стену, иное препятствие или 
постоянно открытый проем

Тип модуля H1, мм H2, мм Н3, мм H4, мм

МПТУ2 (150-40-12) 1460 1697 1905
Определяется проектом, но 
должны быть расположены 
на расстоянии не более 0,5 м 
от перекрытия

МПТУ2 (150-50-12) 1790 2027 2220

МПТУ2 (150-60-12) 1035 1272 1520

МПТУ2 (150-80-12) 1345 1582 1830

МПТУ2 (150-100-12) 1550 1787 2035

ВЫСОТНЫЕ ОТМЕТКИ

Расстояние от насадка до перекрытия (подвесного потолка) 
должно быть не более 0,5 м

Поз. № Наименование Стр.

1
Модуль газового пожаротушения 
МПТУ2 (150-...-12)

13

2 Стойка Ст1-МПТУ-… 24

3 Устройство контроля массы УКМ-01 15

4 Привод электромагнитный ПЭМ-24-0,6 16

5 Рукав РВД 12-150-W21,8x1/14-G 3/4-375 28

6 Трубопровод выпускной ВТ-150 30

7 Сигнализатор давления СДУ-М 36

8 Набор для крепления труб НКТ 26

СПЕЦИФИКАЦИЯ

2

1

3

4

8

5

7

6

+ H1
центр выходного 

отверстия модуля

+ H2
штуцер выпускного 

трубопровода

+ H4
насадок выпускного 

трубопровода
+ H3

высота стойки
Ст1-МПТУ

ПУСКОВЫЕ УСТРОЙСТВА
На единичный модуль с выпускным трубопроводом 
допускается устанавливать только привод электро-
магнитный ПЭМ-24-0,6 (поз. 4).
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Типовая схема АУГП: один модуль МПТУ2

+ H2
штуцер приварной 

ШП

2

1

3

4

9

Поз. № Наименование Стр.

1
Модуль газового пожаротушения 
МПТУ2 (150-...-12)

13

2 Стойка Ст1-МПТУ-… 24

3 Устройство контроля массы УКМ-01 15

4 Привод электромагнитный ПЭМ-24-0,6 16

5 Рукав РВД 12-150-W21,8x1/14-G 3/4-375 28

6 Штуцер приварной ШП G 3/4"-ДУ15 29

7 Муфта приварная МП-СДУ 35

8 Сигнализатор давления СДУ-М 36

9 Штуцеро-торцевое соединение ШТС 37

10 Штуцер приварной ШП G 39

11 Насадок струйный НС(д) 40

СПЕЦИФИКАЦИЯ

Тип модуля H1, мм H2, мм Н3, мм

МПТУ2 (150-40-12) 1460 1697 1905

МПТУ2 (150-50-12) 1790 2027 2220

МПТУ2 (150-60-12) 1035 1272 1520

МПТУ2 (150-80-12) 1345 1582 1830

МПТУ2 (150-100-12) 1550 1787 2035

ВЫСОТНЫЕ ОТМЕТКИ

ПУСКОВЫЕ УСТРОЙСТВА

На единичный модуль устанавливается 
одно из следующих пусковых устройств (поз. 3):

•	 Привод электромагнитный ПЭМ-24-0,6

•	 Привод электромагнитный ПЭМ-24-0,6 с дублером ручным ДР-ПЭМ

•	 Привод ручной рычажного типа

•	 Привод ручной с кнопкой ПРК

+ H3
высота стойки

Ст1-МПТУ

5

+ H1
центр выходного 

отверстия модуля

7

8

11

10
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Типовая схема АУГП: группа модулей МПТУ2

Поз. № Наименование Стр.

1
Модуль газового пожаротушения 
МПТУ2 (150-...-12)

13

2 Стойка Ст...-МПТУ-100 25

3 Устройство контроля массы УКМ-01 15

4 Привод электромагнитный ПЭМ-24-0,6 16

5 Привод пневматический ППМ 18

6 Переходник пневмопуска ПП R1/8" – М16х1,5 19

7 Заглушка пневмопуска ЗПП R1/8" 21

8 Рукав РВД 8-215-М16х1,5(DK)-М16х1,5(DK)-650 20

9 Рукав РВД 12-150-W21,8x1/14-G 3/4-375 28

10 Коллектор К150-… 27

11 Сигнализатор давления СДУ-М 36

12 Штуцеро-торцевое соединение ШТС 37

13 Штуцер приварной ШП G 39

14 Насадок струйный НС(д) 40

СПЕЦИФИКАЦИЯ

Тип модуля H1, мм H2, мм Н3, мм

МПТУ2 (150-100-12) 1550 1870 2035

ВЫСОТНЫЕ ОТМЕТКИ

ПУСКОВЫЕ УСТРОЙСТВА
•	 На первый модуль в группе устанавливается либо электро-

магнитный привод (поз. 4), либо ручной привод.

•	 На второй и последующие модули устанавливаются пневма-
тические приводы ППМ (поз. 5).

•	 Пневматические приводы соединяются между собой и с первым 
модулем рукавами пневмопуска (поз. 8) через переходники 
пневмопуска (поз. 6).

•	 Открытое отверстие пневматического привода последнего 
модуля обязательно должно быть заглушено заглушкой ЗПП 
(поз. 7).

2

11
10

12

1

8 4597 6

3

+ H3
высота стойки

Ст1-МПТУ

+ H1
центр выходного 

отверстия модуля

+ H2
низ трубы

коллектора

14

13
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ОПИСАНИЕ
Модули предназначены для длительного хранения и выпуска 
в  защищаемое помещение газового огнетушащего вещества 
двуокиси углерода (CO2) при тушении пожаров класса А, В, С 
и электрооборудования. Напряжение, при котором можно тушить 
электрооборудование под напряжением, должно соответствовать 
требованиям нормативно-технической документации на ГОТВ.

Материалы:

баллон — сталь углеродистая с лакокрасочным 
покрытием

корпус ЗПУ, транспортная заглушка — сплав 
латунный

защитный кожух, заглушка пускового порта — 
пластик

Технические условия: ТУ 28.99.39-012-85800883-2023

Модули газового пожаротушения МПТУ2 

КОД ТН ВЭД: 8424100000

Примечание: Масса модуля указана с транспортной заглушкой, без защитного кожуха, упаковки и пусковых устройств. 
	          Ориентировочная масса защитного колпака и упаковки – 1,5 кг.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наименование параметра
МПТУ2

(150-40-12)
МПТУ2

(150-50-12)
МПТУ2

(150-60-12)
МПТУ2

(150-80-12)
МПТУ2

(150-100-12)

Номинальная вместимость, л 40 50 60 80 100

Тип ГОТВ двуокись углерода высшего сорта по ГОСТ 8050-85

Рабочее давление, МПа (кгс ⁄см²) 14,7 (150)

Пробное давление, МПа (кгс ⁄см²) 22,1 (225)

Давление срабатывания МПУ, МПа (кгс ⁄см²)
— минимальное
— максимальное

 
18,4 (188)
20,1 (225)

Давление пневматического пуска, МПа (кгс ⁄см²)
— минимальное
— максимальное

 
2,1 (21)

14,7 (150)

Диаметр условного прохода ЗПУ, мм 12

Габаритные размеры модуля, мм, не более:
— диаметр
— высота без защитного колпака
— высота с установленным защитным 
 колпаком

 
219

1560
1580

 
219

1890
1910

 
320

1130
1150

 
320

1450
1470

 
320

1650
1670

Высота до центра выходного отверстия, мм 1460 1790 1035 1345 1550

Присоединительная резьба 
выходного штуцера

W 21,8 x 1/14 DIN 477

Масса модуля без заряда, кг 73 87 81 96 107

Коэффициент заполнения модулей ГОТВ, кг/л 0,7

Остаток ГОТВ в баллоне, кг, не более 0,4

Количество срабатываний модуля в течение 
срока эксплуатации, раз

30

Периодичность освидетельствования баллона 10 лет (если в паспорте на баллон не указано иное)

Климатическое исполнение и категория раз-
мещения в соответствии с ГОСТ 15150-69

О4
в диапазоне температур от минус 20°С до плюс 50°С
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Обозначение при заказе Артикул

Модуль МПТУ2 (150-40-12) А635165.033-00

Модуль МПТУ2 (150-50-12) А635165.033-01

Модуль МПТУ2 (150-60-12) А635165.033-02

Модуль МПТУ2 (150-80-12) А635165.033-03

Модуль МПТУ2 (150-100-12) А635165.033-04

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

Условное обозначение модуля (МПТУ2)

Рабочее давление модуля, кгс/см2

Вместимость баллона модуля, л

Диаметр условного прохода ЗПУ, мм

Обозначение технических условий

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ

Модуль МПТУ2 (150-50-12) ТУ 28.99.39-012-85800883-2023

СЕРТИФИКАТ СООТВЕТСТВИЯ

Тип сертификата:	 Сертификат соответствия требованиям технического 
регламента Евразийского экономического союза (тех-
нического регламента Таможенного союза)

Технические регламенты: ТР ЕАЭС 043/2017 «О требованиях к средствам обеспе-
чения пожарной безопасности и пожаротушения»

Регистрационный номер сертификата ЕАЭС RU С-RU.ЧС13.В.00965/24

Срок действия сертификата 09.12.2024 – 08.12.2029

Ссылка на сертификат https://pub.fsa.gov.ru/rss/certificate/view/3537890
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ОПИСАНИЕ
Устройство контроля массы УКМ предназначено для непрерывного 
контроля сохранности двуокиси углерода (СО2) в модулях МПТУ2 
и выдачи аварийного сигнала в случае снижении массы хотя бы 
одного модуля или при неисправности УКМ. 

УКМ состоит из одного или нескольких подвесов тензометрических 
и контроллера весового в сборе с монтажной пластиной. 

Устройство контроля массы УКМ

Состояние модуля Показания УКМ

Утечка (снижение 
массы на 5 %)

1. Формирование сигнала «Авария»

2. Отображение: «Утечка на кан. 
(номер канала)»

3. Включение красного светодиода
4. Подача звукового сигнала 

(опционально)

Превышение массы 
(> 200 кг)

1. Отображение 
«Превышение предела!»

2. Отображение номера канала

РЕЖИМЫ РАБОТЫ

Наименование параметра Значение

Количество подключаемых датчиков 
(каналов)

от 1 до 8 шт

Напряжение постоянного тока 7,5 – 35 В

Ток потребления (с 8-ю датчиками) не более 0,25 А

Диапазон рабочих температур от – 30 до + 55 °С

Степень защиты (по ГОСТ 14254) IP 55

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наименование устройства контроля массы УКМ 

Кол-во модулей ГПТ, подключаемых к УКМ

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ

УКМ - ХХ

Обозначение при заказе Артикул

Устройство контроля массы УКМ-01 А404724.001-00

Устройство контроля массы УКМ-02 А404724.001-01

Устройство контроля массы УКМ-03 А404724.001-02

Устройство контроля массы УКМ-04 А404724.001-03

Устройство контроля массы УКМ-05 А404724.001-04

Устройство контроля массы УКМ-06 А404724.001-05

Устройство контроля массы УКМ-07 А404724.001-06

Устройство контроля массы УКМ-08 А404724.001-07

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

КОД ТН ВЭД: 8423821000
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ОПИСАНИЕ
Привод электромагнитный ПЭМ-24-0,6 предназначен для 

дистанционного запуска модулей типа МПТУ2 при подаче 
электрического пускового импульса.

Привод состоит из корпуса, в котором размещены: 
подпружиненный толкатель и фиксирующий его стопор, 
одновременно являющийся якорем электромагнита.

При подаче пускового импульса толкатель воздействует на 
пусковой механизм ЗПУ, в результате чего происходит 
срабатывание модуля.

Материалы:

корпус привода — сталь углеродистая 
корпус соединения электрического — пластик

Технические характеристики

Присоединительная резьба G 1"

Номинальный ход выходного звена (штока) 3 мм

Габаритные размеры
— диаметр
— ширина
— высота

59 мм
78 мм

103 мм

Масса, не более 1,6 кг

Параметры пускового импульса:

— Напряжение постоянного тока

— Сила тока, не более

— Длительность импульса, не менее

24 ± 2,4 В

0,65 А

2 с

Время срабатывания привода, не более 1 с

Ток контроля, не более 0,02 А

Электрическое сопротивление 44 ± 0,5 Ом

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ
1.	Проверить состояние устройства внешним осмотром. При необходимости взвести

2.	Проверить целостность электрической цепи

3.	Установить эектромагнитный привод на ЗПУ модуля и закрутить резьбовое соединение до упора с усилием «от руки»

Подключение цепи питания привода осуществляется к контактам разъема №1 и №2. 

Полярность не имеет значения.

Превышать ток контроля цепи запрещается!

Перед установкой электромагнитного привода убедитесь, что устройство находится во взведенном положении (красная 
сигнальная метка на нижней части штока не видна, а зелёная сигнальная метка на чеке видна), в противном случае при 
установке произойдёт срабатывание модуля!

ВЗВЕДЕНИЕ ПРИВОДА
Для приведения электромагнитного привода в рабочее положение после срабатывания или перед установкой на модуль следует 

вытянуть чеку и одновременно вернуть шток устройства в исходное положение усилием «от руки».

О взводе электромагнитного привода свидетельствует характерный щелчок.

Чека и шток привода фиксируются во взведенном положении (КРАСНАЯ сигнальная метка на нижней части штока НЕ ВИДНА, 
а ЗЕЛЁНАЯ сигнальная метка на чеке ВИДНА).

Привод электромагнитный ПЭМ-24-0,6

КОД ТН ВЭД: 8424900000

Обозначение при заказе Артикул

Привод электромагнитный ПЭМ-24-0,6 С00001393

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

www.pozhavt.rue-mail: info@pozhavt.ruТел.: +7 (495) 730-02-02
115172, Россия, Москва, Гончарная наб. 9/16, стр.1ООО «Пожарная Автоматика»

09 / 2025

ООО «Пожарная Автоматика»
Противопожарная защита зданий и сооружений

16 

ТИ
П

О
В

Ы
Е 

СХ
ЕМ

Ы
КО

М
П

Л
ЕК

ТУ
Ю

Щ
И

Е
П

РО
ЕК

ТИ
РО

В
Щ

И
КУ



ОПИСАНИЕ
Дублёр ручной ДР-ПЭМ предназначен для установки на привод 

электромагнитный ПЭМ-24-0,6.

Дублёр ручной ДР-ПЭМ позволяет произвести вручную запуск 
модуля газового пожартушения, на который установлен привод 
электромагнитный ПЭМ-24-0,6.

Материалы:

корпус дублёра — алюминиевый сплав

кнопка — пластик

предохранительная чека — сталь углеродистая

Дублёр ручной ДР-ПЭМ

Технические характеристики

Габаритные размеры
— диаметр
— ширина
— высота

35 мм
67 мм
34 мм

Масса, не более 0,048 кг

Параметры пускового импульса

Усилие на кнопке, не более 100 Н

Время приложения усилия, не более 2 с

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ
1.	Проверить состояние дублёра внешним осмотром. При необходимости установить предохранительную чеку.

2.	Вывернуть заглушку, расположенную в верхней части привода электромагнитного ПЭМ‑24‑0,6. Заглушку сохранять в течение всего 
срока эксплуатации привода.

3.	На место заглушки установить дублёр ручной ДР-ПЭМ и закрутить резьбовое соединение до упора усилием «от руки».

Монтаж дублёра ДР‑ПЭМ осуществлять только на демонтированный электромагнитный привод ПЭМ‑24‑0,6.

Перед установкой дублёра убедитесь, что устройство зафиксировано предохранительной чекой.

КОД ТН ВЭД: 8424900000

Обозначение при заказе Артикул

Дублёр ручной ДР-ПЭМ С00001418

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА
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Привод пневматический ППМ

Технические характеристики

Присоединительная резьба G 1"

Номинальный ход выходного звена (штока) 5 мм

Резьба для подключения цепи пневмопуска G 1/8"

Габаритные размеры
— диаметр
— высота

42 мм
46 мм

Масса, не более 0,5 кг

Параметры пускового импульса

Минимальное давление пневматического 
пуска, 

1,5 (15) 
МПа (кгс/см2)

Максимальное давление пневматического 
пуска, 

15,0 (153) 
МПа (кгс/см2)

Время приложения импульса, не более 5 с

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ
1.	Проверить состояние устройства внешним осмотром.

2.	Установить привод на ЗПУ модуля и закрутить резьбовое соединение до упора с усилием «от руки».

Перед установкой привода убедитесь, что устройство находится во взведенном положении (шток устройства выступает 
не более чем на 5 мм из корпуса), в противном случае при установке произойдёт срабатывание модуля!

Пневматические приводы соединяются между собой и с первым модулем (или другим источником давления) рукавом пневмопуска 
через переходники пневмопуска.

Открытое отверстие пневматического привода последнего модуля обязательно должно быть заглушено заглушкой ЗПП.

ВЗВЕДЕНИЕ ПРИВОДА
Для приведения привода ППМ в рабочее положение после срабатывания или перед установкой на модуль следует вернуть шток 

устройства в исходное положение усилием «от руки».

ОПИСАНИЕ
Привод пневматический предназначен для запуска модулей 

типа МПТУ2 давлением в пневматической пусковой цепи.

Привод ППМ состоит из корпуса, в котором размещены: 
поршень со штоком и два резьбовых отверстия с резьбой G 1/8" 
для подключения источника газа или трубопровода системы 
пневмопуска. Отверстия связаны между собой через полость над 
поршнем штока.

При подаче газа под давлением в устройство пневматического 
пуска ППМ из корпуса привода выдвигается нажимной шток, 
который воздействует на пусковой механизм ЗПУ, в результате 
чего происходит срабатывание модуля.

Материал:

латунь

Переходник пневмопуска
ПП R1/8" - М16х1,5

Заглушка пневмопуска 
ЗП R1/8"

Переходник пневмопуска
ПП R1/8" - М16х1,5

Рукав РВД 8-215

КОД ТН ВЭД: 8424900000

Обозначение при заказе Артикул

Привод пневматический ППМ С00000874

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА
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ОПИСАНИЕ
Переходник пневмопуска ПП предназначен для подключения 

рукава высокого давления с накидной гайкой типа М16х1,5 (DK) 
к  порту пневматического пуска ЗПУ модуля или устройства 
пневматического пуска. 

Материал:

латунь

Переходник пневмопуска ПП

65

G 1/8"

М16х1,5 (DK)

S=17

Технические характеристики

Присоединительная резьба:
— для подключения РВД
— для установки в порт пневмопуска

М16х1,5 (DK)
G 1/8"

Габаритные размеры
— длина
— размер под ключ
— высота

65 мм
17 мм

19,5 мм

Масса, кг 0,035 кг

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

КОД ТН ВЭД: 8424900000

Обозначение при заказе Артикул

Переходник пневмопуска ПП R1/8" - М16х1,5 А753136.018

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА
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ОПИСАНИЕ
Рукав высокого давления РВД 8-215 предназначен для соедине-

ния модулей при пневматическом пуске.

При заказе рукава длиной, отличной от стандартной, в услов-
ном обозначении необходимо указать свою длину в мм вместо L.

Материалы:

фитинги, обжимные муфты — сталь углеродистая 
с гальваническим покрытием 

рукав — резина, армированная стальной оплёткой

Рукав высокого давления РВД 8-215

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ РУКАВОВ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ИМЕЕТ СЛЕДУЮЩУЮ СТРУКТУРУ: 
Рукав высокого давления РВД 8 - 215 - М16х1,5(DK) - М16х1,5(DK) - L

Обозначение при заказе Артикул
Размер под ключ 

S1, мм
Размер под ключ 

S2, мм
Длина L, 

мм
Масса,

кг

Рукав РВД 8-215-М16х1,5(DK)-М16х1,5(DK)-650 А302645.019-00 19 19 650 0,4

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

КОД ТН ВЭД: 8424900000

S1

S2

L

Тип фитинга №2
Длина рукава, мм

Тип фитинга №1
Рабочее давление, кгс/см2

Условный диаметр прохода, мм
Наименование изделия
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ОПИСАНИЕ
Заглушка пневмопуска ЗПП предназначена для установки 

в  свободное отверстие устройства пневматического пуска, 
установленного на последний модуль в группе.

Материал:

латунь

Заглушка пневмопуска ЗПП

11

R 1/8" 

17

S=13

Технические характеристики

Присоединительная резьба: R 1/8"

Габаритные размеры
— длина
— размер под ключ
— высота

17 мм
13 мм
15 мм

Масса 0,015 кг

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обозначение при заказе Артикул

Заглушка пневмопуска ЗПП R1/8" А753125.015

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

КОД ТН ВЭД: 8424900000
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Привод ручной рычажного типа ПРР

Технические характеристики

Присоединительная резьба G 1"

Номинальный ход выходного звена (штока) 4,5 мм

Габаритные размеры
— длина
— ширина
— высота

69 мм
53 мм
65 мм

Масса, не более 0,42 кг

Параметры пускового импульса

Усилие на рукоятке, не более 150 Н

Время приложения усилия, не более 2 с

Угол поворота рычага, не более 90º

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ
1.	Проверить состояние устройства внешним осмотром. При необходимости взвести.

2.	Убедиться, что рукоятка устройства зафиксирована предохранительной чекой.

3.	Установить привод на ЗПУ модуля и закрутить резьбовое соединение до упора с усилием «от руки».

Перед установкой привода убедитесь, что устройство находится во взведенном положении (рукоятка устройства находится 
в исходном положении и зафиксирована предохранительной чекой), в противном случае при установке произойдёт 
срабатывание модуля!

ВЗВЕДЕНИЕ ПРИВОДА
Для приведения привода ПРР в рабочее положение после срабатывания или перед установкой на модуль следует вернуть рычаг 

пускового устройства в исходное положение и зафиксировать предохранительной чекой.

ОПИСАНИЕ
Привод ручной рычажного типа предназначен для запуска 

модулей типа МПТУ2 вручную.

Привод ПРР имеет рукоятку, выполненную в своей нижней 
части в виде кулачка. При воздействии руки оператора на рукоятку 
из корпуса привода выдвигается нажимной шток, который 
воздействует на пусковой механизм ЗПУ, в результате чего 
происходит срабатывание модуля.

Для защиты от случайного срабатывания привод заблокирован 
предохранительной чекой.

Материалы:

корпус — латунь 

кольцо — сталь углеродистая

КОД ТН ВЭД: 8424900000

Обозначение при заказе Артикул

Привод ручной рычажного типа ПРР С00000872

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА
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Привод ручной с кнопкой ПРК

Технические характеристики

Присоединительная резьба G 1"

Номинальный ход выходного звена (штока) 4,5 мм

Габаритные размеры
— длина
— ширина
— высота

62 мм
42 мм
56 мм

Масса, не более 0,3 кг

Параметры пускового импульса

Усилие на кнопке, не более 100 Н

Время приложения усилия, не более 2 с

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ
1.	Проверить состояние устройства внешним осмотром. При необходимости взвести.

2.	Убедиться, что кнопка устройства зафиксирована предохранительной чекой.

3.	Установить привод на ЗПУ модуля и закрутить резьбовое соединение до упора с усилием «от руки».

Перед установкой привода убедитесь, что устройство находится во взведенном положении (кнока устройства находится 
в исходном положении и зафиксирована предохранительной чекой. Шток устройства утоплен, а красная сигнальная метка 
на нижней части штока не видна), в противном случае при установке произойдёт срабатывание модуля!

ОПИСАНИЕ
Привод ручной с кнопкой предназначен для запуска модулей 

типа МПТУ2 вручную.

Привод ПРК имеет кнопку. При воздействии руки оператора на 
кнопку из корпуса привода выдвигается нажимной шток, который 
воздействует на пусковой механизм ЗПУ, в результате чего 
происходит срабатывание модуля.

Для защиты от случайного срабатывания привод заблокирован 
предохранительной чекой.

Материалы:

корпус — латунь 

кнопка — пластик

КОД ТН ВЭД: 8424900000

Обозначение при заказе Артикул

Привод ручной с кнопкой ПРК С00000873

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА
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Стойка Ст1 – МПТУ 

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

ОПИСАНИЕ
Стойка Ст1–МПТУ–40..100 предназначена для фиксации одного 

модуля типа МПТУ2 объемом от 40 до 100 литров.

	

Стойка выполнена из высокопрочного металлического 
профиля. Все элементы имеют защитное антикоррозионное 
покрытие. Элементы стойки собираются при помощи гаек 
быстрого монтажа.

Материалы:

профили, крепежные элементы — сталь углеродистая 
с гальваническим покрытием

заглушки — пластик

Обозначение при заказе Артикул
Объем 

модуля, л
Длинна,

мм
Ширина,

мм
Высоте,

мм
Масса,

кг

Стойка Ст1 – МПТУ – 40 А301421.088-00 40

570 558

1905 30,7

Стойка Ст1 – МПТУ – 50 А301421.088-01 50 2220 30,3

Стойка Ст1 – МПТУ – 60 А301421.088-02 60 1520 27,5

Стойка Ст1 – МПТУ – 80 А301421.088-03 80 1830 30,1

Стойка Ст1 – МПТУ – 100 А301421.088-04 100 2035 31,8

КОД ТН ВЭД: 7308909809
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Стойка Ст–МПТУ–100

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

ОПИСАНИЕ
Стойка Ст–МПТУ-100 предназначена для фиксации от двух до 

восьми модулей типа МПТУ2 объемом 100 литров.

	

Стойка выполнена из высокопрочного металлического 
профиля. Все элементы имеют защитное антикоррозионное 
покрытие. Элементы стойки собираются при помощи гаек 
быстрого монтажа.

Материалы:

профили, крепежные элементы — сталь углеродистая 
с гальваническим покрытием

заглушки — пластик

КОД ТН ВЭД: 7308909809

Обозначение при заказе Артикул
Колич. 

модулей, шт
Длинна,

мм
Ширина,

мм
Высота,

мм
Масса,

кг

Стойка Ст2 – МПТУ – 100 А301421.088-05 2 950

558 2035

52,4

Стойка Ст3 – МПТУ – 100 А301421.088-06 3 1330 52,4

Стойка Ст4 – МПТУ – 100 А301421.088-07 4 1710 58,7

Стойка Ст5 – МПТУ – 100 А301421.088-08 5 2090 77,0

Стойка Ст6 – МПТУ – 100 А301421.088-09 6 2470 83,3

Стойка Ст7 – МПТУ – 100 А301421.088-10 7 2850 89,6

Стойка Ст8 – МПТУ – 100 А301421.088-11 8 3230 95,9
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ОПИСАНИЕ
Набор для крепления труб НКТ предназначен для фиксации 

трубопровода АУГП к потолку или другому горизонтальному 
основанию.

Типоразмер набора для крепления труб НКТ выбирается в зави-
симости от условного диаметра фиксируемой трубы.

Набор включает в себя следующие элементы:

•	 хомут трубный

•	 шпилька полнорезьбовая

•	 пластина опорная

Шпилька поставляется фиксированной длины (1 метр) и при 
необходимости отрезается нужного размера на объекте.

Крепёж, предназначенный для фиксации опорной пластины 
к горизонтальному основанию, в комплект поставки не входит.

Материалы:

пластина опорная, шпилька, корпус хомута — сталь 
углеродистая с гальваническим покрытием

прокладка — резина

Набор для крепления труб НКТ

Обозначение при заказе Артикул
Ду фиксируемой 

трубы, мм
Наружный диаметр 

трубы, мм
 Масса,

кг

Набор для крепления труб НКТ Ду15 А301532.059-00 15 20 - 23 0,71

Набор для крепления труб НКТ Ду20 А301532.059-01 20 24 - 28 0,72

Набор для крепления труб НКТ Ду25 А301532.059-02 25 31 - 35 0,73

Набор для крепления труб НКТ Ду32 А301532.059-03 32 38 - 43 0,75

Набор для крепления труб НКТ Ду40 А301532.059-04 40 48 - 51 0,76

Набор для крепления труб НКТ Ду50 А301532.059-05 50 57 - 68 0,78

Набор для крепления труб НКТ Ду65 А301532.059-06 65 74 - 80 0,90

Набор для крепления труб НКТ Ду80 А301532.059-07 80 83 - 91 0,92

Набор для крепления труб НКТ Ду100 А301532.059-08 100 108 - 114 1,02

Набор для крепления труб НКТ Ду125 А301532.059-09 125 136 - 142 1,08

Набор для крепления труб НКТ Ду150 А301532.059-10 150 165 - 170 1,13

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

КОД ТН ВЭД: 7326909807

19 х 11 мм
2 отв.
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ОПИСАНИЕ
Коллектор предназначен для подключения от двух до восьми 

модулей газового пожаротушения с рабочим давлением, не 
превышающим 150 кгс/см2.

Коллектор представляет собой толстостенную трубу, 
произведённую по ГОСТ 8732 или ГОСТ 8734, с приваренными 
к ней штуцерами. С одной стороны труба заглушена. В заглушку 
вварена муфта МП-СДУ.

Обратные клапана на Коллекторе К150 – ОК предназначены 
для пропускания ГОТВ в одном направлении и предотвращения 
подачи ГОТВ в обратном направлении. 

В комплект поставки коллектора входит заглушка 
испытательная с наружной резьбой ЗИ-Н G 1/2“

Если алгоритм работы АУГП предусматривает 
одновременную подачу ГОТВ из всех модулей, 
подключенных к общему коллектору, то допускается 
не устанавливать обратные клапаны.
В соответствии с требованиями пункта 9.8.6 свода 
правил СП 485.1311500.2020 обратные клапаны не 
должны использоваться для герметизации коллектора 
при отключении модулей (в том числе во время 
проведения испытаний трубопровода АУГП). Для этих 
целей необходимо использовать заглушки 
испытательные ЗИ-В.
Заглушки испытательные ЗИ-В в комплект поставки 
коллектора не входят и заказываются отдельно.

Материалы:

Коллектор: трубы, штуцера — сталь углеродистая 
с лакокрасочным покрытием.  
Обратный клапан: корпус — сталь углеродистая 
с гальваническим покрытием; уплотнение — 
полимерный материал.

Коллектор К150

L1 = 
380 x (n - 1)

L1 = 
380 x (n - 1)

L = 380 x n

L = 380 x n

КОД ТН ВЭД: 8424900000

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА 

Обозначение при 
заказе

Артикул
Кол-во подсо-

единяемых 
модулей, шт

Масса, кг Длина, мм

Коллектор К150 - 2 А441423.013-00 2 9,16 1130

Коллектор К150 - 3 А441423.013-01 3 11,71 1510

Коллектор К150 - 4 А441423.013-02 4 14,23 1890

Коллектор К150 - 5 А441423.013-03 5 16,75 2270

Коллектор К150 - 6 А441423.013-04 6 19,28 2650

Коллектор К150 - 7 А441423.013-05 7 21,81 3030

Коллектор К150 - 8 А441423.013-06 8 24,34 3410

Коллектор К150 - 2 - ОК А441423.012-00 2 9,94 1130

Коллектор К150 - 3 - ОК А441423.012-01 3 12,88 1510

Коллектор К150 - 4 - ОК А441423.012-02 4 15,79 1890

Коллектор К150 - 5 - ОК А441423.012-03 5 18,7 2270

Коллектор К150 - 6 - ОК А441423.012-04 6 21,62 2650

Коллектор К150 - 7 - ОК А441423.012-05 7 24,54 3030

Коллектор К150 - 8 - ОК А441423.012-06 8 27,07 3410

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наименование параметра Коллектор К150 Коллектор К150-ОК

Рабочее давление, МПа (кгс ⁄см²) 14,7(150)

Диаметр условного прохода коллектора, мм 50

Наличие обратного клапана - да
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ОПИСАНИЕ
Рукав высокого давления РВД 12-150 предназначен для 

соединения модулей газового пожаротушения МПТУ2 (150-...-12) 
с трубопроводом АУГП или коллектором. 

Рабочее давление: 14,7 МПа (150 кгс/см2)

Стандартная длина рукава составляет 375 мм. Поставка рукава 
длиной, отличной от фиксированной, оговаривается 
дополнительно.

В комплект поставки входят уплотнительные кольца.

Материалы:

фитинги, обжимные муфты — сталь углеродистая 
с гальваническим покрытием

рукав — армированная стальной оплёткой резина

Рукав высокого давления РВД 12-150

Обозначение при заказе Артикул
Размер под ключ S1, 

мм
Размер под ключ S2, 

мм
Длина L, 

мм

Рукав РВД 12-150-W21,8x1/14-G 3/4-375 А302645.016-00 32 30 375

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

КОД ТН ВЭД: 8424900000

S1

S2

L

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ РУКАВОВ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ИМЕЕТ СЛЕДУЮЩУЮ СТРУКТУРУ: 

Рукав высокого давления РВД 12 - 150 - W21,8x1/14 - G 3/4 - L

Тип фитинга №2
Длина рукава, мм

Тип фитинга №1
Рабочее давление, кгс/см2

Условный диаметр прохода, мм
Наименование изделия
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ОПИСАНИЕ
Штуцер приварной ШП G 3/4"-ДУ предназначен для 
присоединения рукава РВД 12-150 к трубопроводу 
соответствующего условного диаметра.

Материал:

 сталь углеродистая

Штуцер приварной ШП G 3/4"-ДУ

50

G 3/4"

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

Обозначение при заказе Артикул
Рекомендуемый диаметр 

трубопровода
Масса, кг

Штуцер приварной ШП G 3/4"-ДУ15 А715241.058-00 22 х 3,5 0,11

Штуцер приварной ШП G 3/4"-ДУ20 А715241.058-01 28 х 3,5 0,13

Штуцер приварной ШП G 3/4"-ДУ25 А715241.058-02 34 х 3,5 0,15

КОД ТН ВЭД: 7307991000
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ОПИСАНИЕ
Выпускной трубопровод ВТ-150 предназначен для подачи ГОТВ 

в защищаемых помещениях, в которых нет возможности 
прокладывать трубопроводную разводку или в помещениях 
небольшого объёма.

Трубопровод имеет присоединительную резьбу G 3/4″, снабжён 
муфтой МП-СДУ и распылительным насадком типа НС с углом 
распыла ГОТВ на 180°, оборудован хомутом заземления, к клемме 
которого подключается провод максимальным сечением до 6 мм².

Заглушка ЗИ-Н G 1/2″ (для муфты МП-СДУ) 
в комплект поставки не входит и при 
необходимости заказывается отдельно.

Длина трубопровода и суммарная площадь отверстий в насадке 
определяется проектом и указывается при заказе.

При подаче ГОТВ на насадке возникает 
значительная реактивная сила. Соблюдайте 
следующие требования:

1.	 Выпускной трубопровод должен быть надёжно 
закреплён не менее чем в двух точках.

2.	 Выпускные отверстия в насадке должны быть 
ориентированы таким образом, чтобы струи 
ГОТВ не были направлены в стену или 
постоянно открытый проём.

Материалы:

труба, штуцеры — сталь углеродистая с лакокрасочным 
покрытием; насадок — алюминиевый сплав

Трубопровод выпускной ВТ-150

КОД ТН ВЭД: 8424900000

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

Обозначение при заказе Артикул
Условный диаметр 

Ду, мм
Максимальная суммарная площадь 

отверстий в насадке, мм2

Трубопровод выпускной ВТ-150 G 1/2"-L-F А421423.054-00 15 100

Трубопровод выпускной ВТ-150 G 3/4"-L-F А421423.054-01 20 250

Трубопровод выпускной ВТ-150 G 1"-L-F А421423.054-02 25 450

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ТРУБОПРОВОДОВ ВЫПУСКНЫХ ВТ ИМЕЕТ СЛЕДУЮЩУЮ СТРУКТУРУ: 
Трубопровод выпускной ВТ-150 G - L - F

Длина выпускного трубопровода, мм
Суммарная площадь отверстий в насадке, мм2

Типоразмер резьбы
Рабочее давление, кгс/см2

Наименование изделия

ИСПЫТАНИЯ НА ПРОЧНОСТЬ И ГЕРМЕТИЧНОСТЬ
Каждый трубопровод выпускной ВТ после изготовления в обязательном порядке проходит 

испытания на прочность и герметичность, а также продувается после испытаний в соответствии 
с требованиями ГОСТ Р 50969-96.

По результатам испытаний оформляется акт о проведении испытаний трубопровода на прочность 
и герметичность и отправляется заказчику вместе с изделием. В этом случае у заказчика отпадает 
необходимость производить соответствующие испытания на объекте после монтажа установки 
АУГП.

ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ «ПОЖАРНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ»
(ООО «ПОЖАРНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ»)

141101, Московская область, г. Щелково, ул. Заводская, д.2, корпус 105Б
Тел: (495) 926-47-74

e-mail: info@pozhtech.com

ООО «ПОЖАРНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ»
№ 01/11-2018

стр. 1 из 1

АКТ № 01/11-2018
испытаний трубопровода на прочность и герметичность

г. Щёлково 09 ноября 2018 г.

Настоящий АКТ составлен о том, что произведены гидравлические испытания на прочность и
герметичность и продувка после испытаний Трубопровода выпускного ВТ-150-1/2"-1000-56,
изготовленного по заказу покупателя № 447 от 17.10.2018.

Испытания проведены в соответствии с требованиями ГОСТ Р 50969-96 и комплекта
конструкторской документации ЯИПМ.421423.054.

Давление рабочее: 15,0 МПа
Давление гидравлических испытаний: 18,7 МПа

Результаты: Во время испытаний не обнаружено падения давления. При визуальном осмотре
не выявлено выпучин, трещин, течей, запотевания и других дефектов.

Заключение: Изделие считать выдержавшим испытания.

Ответственный за проведение испытаний:
Директор производства
ООО "ПОЖАРНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ" _______________ Буланов Н.А.

Представитель ОТК:
Инженер по контролю качества
ООО "ПОЖАРНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ" _______________ Коморин Д.Н.
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ОПИСАНИЕ
Распределительное устройство РУ-150 предназначено для 

пропуска газового огнетушащего вещества (ГОТВ) в определённый 
магистральный трубопровод централизованной автоматической 
установки газового пожаротушения (АУГП).

Одно распределительное устройство обеспечивает подачу 
ГОТВ в одном направлении. Для подачи ГОТВ по двум и более 
направлениям на станционном коллекторе централизованной 
АУГП устанавливают необходимое количество распределительных 
устройств.

Способы пуска распределительного устройства РУ-150:
•	 электрический (электромагнитный)
•	 ручной
Направление потока ГОТВ через устройство показано стрелкой 

на корпусе.
Распределительные устройства РУ-150-ВЗ 
предназначены для установки во взрывоопасных 
средах.

Работоспособность устройства сохраняется при 
любом положении в пространстве.

Пуск распределительного устройства может 
осуществляться независимо от наличия избыточного 
давления в станционном коллекторе. Однако 
открытие клапана РУ произойдет только при 
достижении в станционном коллекторе минимального 
давления открытия (см. таблицу ниже).

Материалы:
корпус РУ — сталь углеродистая с гальваническим 
покрытием; входной и выходной патрубки — сталь 10; 
корпус соединения электрического — пластик

Распределительное устройство РУ-150

КОД ТН ВЭД: 7307991000

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

РУ-025-150[ВЗ] РУ-032-150[ВЗ] РУ-050-150[ВЗ] РУ-080-150[ВЗ] РУ-100-150[ВЗ]

Диаметр условного прохода, мм 25 32 50 80 100

Рабочее давление, МПа (кгс ⁄см²) 14,7 (150)

Минимальное давление открытия РУ,  
МПа (кгс/см2), не менее

0,49 (5) 0,98 (10)

Пробное давление, МПа (кгс/см2) 22,06 (225)

Параметры пускового импульса 
в цепи электромагнита:
— напряжение постоянного тока, В
— сила тока, А, не более
— длительность импульса, с, не менее

 

24 ± 2
1,1
1,0

Ток контроля цепи электромагнита,  
А, не более

0,01

Усилие на рукоятке при ручном пуске, 
Н, не более

100

Эквивалентная длина, м, не более 
(параметр гидравлических потерь)

3,8 9,0 14,5 25,3 30,4

Габаритные размеры, мм, не более:
— высота
— ширина
— диаметр накидной гайки

309[351]
188
88

309[351]
188
88

367[409]
235
113

495[537]
345
165

557[599]
398
195

Наружный диаметр и толщина стенки  
входного и выходного патрубков, мм

36х5,5 42х5,5 63х7,5 94х8 117х9,5

Масса, кг, не более 10[11] 10[11] 18[19] 40[41] 65[66]

Температура эксплуатации, °C от -30 до +50

Вероятность безотказной работы, не 
менее

0,95

Срок службы, лет, не менее 11,5

Маркировка взрывозащиты 1ExdbIIBT4Gb
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ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

Обозначение при заказе Артикул
Условный 
диаметр 
Ду, мм

Эквивалентная 
длина, м,
не более

Маркировка 
взрывозащиты

Масса, 
кг,

не более

Распределительное устройство РУ 25-150 С00000215 25 1,4 - 8,5

Распределительное устройство РУ 32-150 С00000214 32 1,8 - 8,9

Распределительное устройство РУ 50-150 С00000141 50 3,2 - 17,0

Распределительное устройство РУ 80-150 С00000140 80 3,5 - 40,0

Распределительное устройство РУ 100-150 С00001247 100 4,2 - 62,6

Распределительное устройство РУ 50-150-ВЗ С00001597 50 3,2 1ExdbIIBT4Gb 22,0

Распределительное устройство РУ 80-150-ВЗ С00001598 80 3,5 1ExdbIIBT4Gb 45,0

Распределительное устройство РУ 100-150-ВЗ С00001599 100 4,2 1ExdbIIBT4Gb 66,4

КЛЮЧ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ
Для монтажа распределительных устройств на трубопроводе 

АУГП рекомендуется применять специальный технологический 
ключ соотвествующего типоразмера.

Технологический ключ в комплект поставки 
распределительного устройства не входит 
и заказывается отдельно. 

Обозначение при заказе Артикул

Ключ технологический для РУ 25/32-150 С00001600

Ключ технологический для РУ 50-150 С00001601

Ключ технологический для РУ 80-150 С00001602

Ключ технологический для РУ 100-150 С00001603

ЗАГЛУШКИ ИСПЫТАТЕЛЬНЫЕ

Обозначение при заказе Артикул

Заглушка испытательная входная для РУ 25/32-150 С00001604

Заглушка испытательная выходная для РУ 25/32-150 С00001605

Заглушка испытательная входная для РУ 50-150 С00001606

Заглушка испытательная выходная для РУ 50-150 С00001607

Заглушка испытательная входная для РУ 80-150 С00001608

Заглушка испытательная выходная для РУ 80-150 С00001609

Заглушка испытательная входная для РУ 100-150 С00001610

Заглушка испытательная выходная для РУ 100-150 С00001611

Для проведения испытаний распределительных 
устройств в составе трубопровода АУГП реко-
мендуется применять специальные испытательные 
заглушки соотвествующего типоразмера.

Заглушки на входной и выходной 
штуцеры РУ различаются.

Заглушки испытательные в 
комплект поставки 
распределительного устройства не 
входят и заказываются отдельно. 

СЕРТИФИКАТ СООТВЕТСТВИЯ 

Тип сертификата:	 Сертификат соответствия требованиям технического 
регламента Евразийского экономического союза (тех-
нического регламента Таможенного союза)

Технические регламенты: ТР ЕАЭС 043/2017 «О требованиях к средствам обеспе-
чения пожарной безопасности и пожаротушения»

Регистрационный номер ЕАЭС RU С-RU.АБ03.В.00097/21

Срок действия сертификата 13.12.2021 – 12.12.2026

Ссылка на сертификат https://pub.fsa.gov.ru/rss/certificate/view/3011329
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ОПИСАНИЕ
Распределительное устройство РУ-150-П предназначено для 

пропуска газового огнетушащего вещества (ГОТВ) в определённый 
магистральный трубопровод централизованной автоматической 
установки газового пожаротушения (АУГП).

Одно распределительное устройство обеспечивает подачу 
ГОТВ в одном направлении. Для подачи ГОТВ по двум и более 
направлениям на станционном коллекторе централизованной 
АУГП устанавливают необходимое количество распределительных 
устройств.

Способы пуска распределительного устройства РУ-150:

•	 электрический (электромагнитный)

•	 ручной

Направление потока ГОТВ через устройство показано стрелкой 
на корпусе.

Работоспособность устройства сохраняется при 
любом положении в пространстве.

Пуск распределительного устройства может 
осуществляться независимо от наличия избыточного 
давления в станционном коллекторе. Однако 
открытие клапана РУ произойдет только при 
достижении в станционном коллекторе минимального 
давления открытия (см. таблицу ниже).

Материалы:
корпус РУ – сталь углеродистая с гальваническим 
покрытием; входной и выходной патрубки – сталь 
09Г2С; корпус соединения электрического – пластик

Распределительное устройство РУ-150-П

КОД ТН ВЭД: 7307991000

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

РУ-025-
150-П [ВЗ]

РУ-032-
150-П [ВЗ]

РУ-050-
150-П [ВЗ]

РУ-065-
150-П [ВЗ]

РУ-80-
150-П [ВЗ]

РУ-100-
150-П [ВЗ]

Диаметр условного прохода, мм 25 32 50 65 80 100

Рабочее давление, МПа (кгс ⁄см²) 14,71 (150)

Минимальное давление открытия РУ, МПа (кгс ⁄см²) 0,29 (3) 0,49 (5)

Пробное давление, МПа (кгс/см2) 22,06 (225)

Параметры пускового импульса 
в цепи электромагнита:
— напряжение постоянного тока, В
— сила тока, А, не более
— длительность импульса, с, не менее

 

24 ± 2,4
1,1
1,0

Ток контроля цепи электромагнита, А, не более 0,01

Усилие на рукоятке ручного пуска при воздействии 
пальцем руки, Н, не более

100

Эквивалентная длина, м, не более 2,1 2,7 4,8 5,6 6,8 8,5

Габаритные размеры, мм, не более:
— высота
— ширина
— диаметр накидной гайки

122 [164]
197
262

122 [164]
197
262

147 [164]
236
274

168 [164]
257
310

210 [164]
298
421

240 [164]
323
451

Наружный диаметр и толщина стенки входного 
и выходного патрубков

41х8 48х8 66х8 81х8 96х8 118х9

Масса, кг, не более 13,5 [14,5] 13,5 [14,5] 18,5 [19,5] 23,0 [24,0] 47,5 [48,5] 66,5 [67,5]

Температура эксплуатации, °C от -30 до +50

Вероятность безотказной работы, не менее 0,95

Срок службы, лет, не менее 10

Маркировка взрывозащиты 1ExdbIIBT4Gb
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ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

Обозначение при заказе Артикул
Условный 
диаметр 
Ду, мм

Эквивалентная 
длина, м,
не более

Маркировка 
взрывозащиты

Масса, 
кг,

не более

Распределительное устройство РУ 25-150-П С00001612 25 2,1 - 13,5

Распределительное устройство РУ 32-150-П С00001613 32 2,7 - 13,5

Распределительное устройство РУ 50-150-П С00001614 50 4,8 - 18,5

Распределительное устройство РУ 65-150-П С00001615 65 5,6 - 23,0

Распределительное устройство РУ 80-150-П С00001616 80 6,8 - 47,5

Распределительное устройство РУ 100-150-П С00001617 100 8,5 - 66,5

КЛЮЧ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ
Для монтажа распределительных устройств на трубопроводе 

АУГП рекомендуется применять специальный технологический 
ключ соотвествующего типоразмера.

Технологический ключ в комплект поставки 
распределительного устройства не входит 
и заказывается отдельно. 

Обозначение при заказе Артикул

Ключ технологический для РУ 25/32-150-П С00001618

Ключ технологический для РУ 50-150-П С00001619

Ключ технологический для РУ 65-150-П С00001620

Ключ технологический для РУ 80-150-П С00001621

Ключ технологический для РУ 100-150-П С00001622

ЗАГЛУШКИ ИСПЫТАТЕЛЬНЫЕ

Обозначение при заказе Артикул

Комплект заглушек испытательных для РУ 25/32-150-П С00001623

Комплект заглушек испытательных для РУ 50-150-П С00001624

Комплект заглушек испытательных для РУ 65-150-П С00001625

Комплект заглушек испытательных для РУ 80-150-П С00001626

Комплект заглушек испытательных для РУ 100-150-П С00001627

Для проведения испытаний распределительных 
устройств в составе трубопровода АУГП рекомендуется 
применять специальные комплекты испытательных 
заглушек соотвествующего типоразмера.

В комплект входит две заглушки. 
Одна на входной и одна на выходной 
штуцеры.

Заглушки испытательные в комплект 
поставки распределительного 
устройства не входят и заказываются 
отдельно. 

СЕРТИФИКАТ СООТВЕТСТВИЯ 

Тип сертификата:	 Сертификат соответствия требованиям технического 
регламента Евразийского экономического союза (тех-
нического регламента Таможенного союза)

Технические регламенты: ТР ЕАЭС 043/2017 «О требованиях к средствам обеспе-
чения пожарной безопасности и пожаротушения»

Регистрационный номер ЕАЭС RU С-RU.АБ03.В.00097/21

Срок действия сертификата 13.12.2021 – 12.12.2026

Ссылка на сертификат https://pub.fsa.gov.ru/rss/certificate/view/3011329
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ОПИСАНИЕ
Муфта приварная МП-СДУ предназначена для установки 

сигнализатора давления универсального СДУ-М на трубопроводе 
АУГП. 

В комплект поставки входит уплотнительная прокладка.

Сигнализатор СДУ в комплект поставки не входит и заказывается 
отдельно.

Материал:
сталь углеродистая

Муфта приварная МП-СДУ

Ø27

40

G 1/2" Технические характеристики

Присоединительная резьба: G 1/2"

Габаритные размеры
— длина
— диаметр

40 мм
27 мм

Масса 0,08 кг

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

КОД ТН ВЭД: 7307991000

Обозначение при заказе Артикул

Муфта приварная МП-СДУ А302636.001

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА
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ОПИСАНИЕ
Сигнализатор давления универсальный СДУ-М предназначен 

для выдачи сигнала о поступлении ГОТВ в трубопровод АУГП. 
Принцип работы заключается в замыкании/размыкании кон-
тактной группы при изменении давления.

Материалы:

штуцер — сплав алюминиевый

корпус — пластик

Сигнализатор давления универсальный СДУ-М

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

КОД ТН ВЭД: 9026208000

Обозначение при заказе Артикул

Сигнализатор давления СДУ-М С0000030138

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

Наименование показателя Значение

Климатическое исполнение в соответствии 
с ГОСТ 15150-69

О2 в диапазоне 
температур от 

минус 50 до плюс 
55 ºС

Сейсмостойкость
9 баллов по шкале 

MSK-64 выстной 
отметке до 70 м.

Диапазон коммутируемого тока:
— переменного
— постоянного

от 22х10-6 до 3 А
от 22х10-6 до 4 А

Диапазон коммутируемого напряжения:
— переменного
— постоянного

от 0,2 до 250 В
от 0,2 до 30 В

Диапазон давлений рабочей среды от 0 до 15 МПа

Время срабатывания, не более 1 с

Давление срабатывания:
— при положительных температурах
— при отрицательных температурах

0,02 - 0,06 МПа
0,02 - 0,10 МПа

Настроенное давление срабатывания 0,04 ± 0,02 МПа

Степень защиты оболочкой IP 33

Срок службы, не менее 25 лет

Масса без упаковки, не более 0,1 кг

Присоединительная резьба G 1/2"

СХЕМА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ПРИНЦИПИАЛЬНАЯ

1
3

2
Маркировка выводов:

1.	красный;

2.	черный (синий);

3.	белый.
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ОПИСАНИЕ
Штуцерно-торцевое соединение ШТС предназначено для 

сборки отдельных участков трубопровода АУГП. Рекомендуется 
для применения на объектах, где запрещены сварочные работы.

ШТС состоит из двух ниппелей, привариваемых к соединяемой 
трубе, и накидной гайки.

В комплект поставки входит уплотнительная прокладка.
Материалы:

ниппели приварные, накидная гайка – сталь 
углеродистая

прокладка – фторопласт

Штуцерно-торцевое соединение ШТС

L

Дн

Ду

S1

S

КОД ТН ВЭД: 7307991000

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

Обозначение при заказе Артикул
Дн труб, 

мм
Длина L,

мм
Размер под 
ключ S, мм

Размер под 
ключ S1, мм

Масса,
кг

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду6 А302634.001-00 10 74 24 30 0,168

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду10 А302634.001-01 14 82 30 36 0,276

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду12 А302634.001-02 16 95 36 42 0,396

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду14 А302634.001-03 18 95 36 42 0,428

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду16 А302634.001-04 20 104 41 46 0,535

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду18 А302634.001-05 22 105 41 46 0,566

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду19 А302634.001-06 25 113 41 50 0,621

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду22 А302634.001-07 28 114 46 55 0,712

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду24 А302634.001-08 30 120 50 60 0,967

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду26 А302634.001-09 32 121 50 60 0,968

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду29 А302634.001-10 36 128 60 70 1,389

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду31 А302634.001-11 38 128 60 70 1,398

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду34 А302634.001-12 42 136 65 75 2,255

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду40 А302634.001-13 48 149 65 75 2,358

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду47 А302634.001-14 57 159 70 80 2,488

Соединение штуцерно-торцевое ШТС Ду50 А302634.001-15 60 169 75 85 2,754
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ОПИСАНИЕ
Заглушка торцевая ЗТ Ду предназначена для установки на 

тупиковых ответвлениях трубопроводной разводки АУГП.

Материал:

сталь углеродистая

Заглушка торцевая ЗТ

Ø
d

Ø
D

L

КОД ТН ВЭД: 7307998009

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

Обозначение при заказе Артикул
Ду трубы,

мм
D,

мм
d,

мм
L,

мм
Масса,

кг

Заглушка торцевая ЗТ 10 А711111.054-00 10 17 9 12 0,013

Заглушка торцевая ЗТ 15 А711111.054-01 15 22 14 13 0,027

Заглушка торцевая ЗТ 20 А711111.054-02 20 28 20 13 0,047

Заглушка торцевая ЗТ 25 А711111.054-03 25 34 26 13 0,073

Заглушка торцевая ЗТ 32 А711111.054-04 32 42 33 14 0,123

Заглушка торцевая ЗТ 40 А711111.054-05 40 50 39 14 0,170

Заглушка торцевая ЗТ 50 А711111.054-06 50 60 51 14 0,267

Заглушка торцевая ЗТ 65 А711111.054-07 65 76 65 14 0,425

Заглушка торцевая ЗТ 80 А711111.054-08 80 89 78 15 0,645

Заглушка торцевая ЗТ 100 А711111.054-09 100 114 98 18 1,250

Заглушка торцевая ЗТ 125 А711111.054-10 125 140 124 19 2,053

Заглушка торцевая ЗТ 150 А711111.054-11 150 170 152 21 3,384
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ОПИСАНИЕ
Штуцер приварной ШП G предназначен для установки на 

трубопроводе АУГП насадков НС.

Материал:

сталь углеродистая

Штуцер приварной ШП G

L

G

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

Обозначение при заказе Артикул Присоединительный размер 
трубы (наружный диаметр х 

толщина стенки), мм

Резьба Длина L,  
мм

Масса,  
кг

Штуцер приварной ШП G 3/8" А715241.054 17 х 3,5 G 3/8" 30 0,04

Штуцер приварной ШП G 1/2" А715241.004-00 22 х 3,5 G 1/2" 30 0,05

Штуцер приварной ШП G 3/4" А715241.004-01 28 х 3,5 G 3/4" 35 0,07

Штуцер приварной ШП G 1" А715241.004-02 34 х 3,5 G 1" 40 0,12

Штуцер приварной ШП G 1 1/4" А715241.004-03 42 х 4,0 G 1 1/4" 45 0,17

Штуцер приварной ШП G 1 1/2" А715241.004-04 48 х 4,0 G 1 1/2" 50 0,24

Штуцер приварной ШП G 2" А715241.004-05 60 х 4,0 G 2" 55 0,37

КОД ТН ВЭД: 7307991000
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Насадок струйный НС(д)
ОПИСАНИЕ
Насадки струйные типа «НС» являются насадками общего 

назначения и предназначены для распыления ГОТВ всех типов: 
как сжиженных, так и сжатых.

Отверстия в насадке ориентированы под небольшим углом к 
основной плоскости, что обеспечивает отличное перемешивание 
огнетушащего вещества внутри защищаемого объема и, как 
следствие, максимально быстрое и равномерное создание 
огнетушащей концентрации.

Насадок изготавливается в двух исполнениях: с углом распыла 
ГОТВ 360° или 180°.

Материал:

 алюминиевый сплав

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ НАСАДКОВ СТРУЙНЫХ ИМЕЕТ СЛЕДУЮЩУЮ СТРУКТУРУ: 
Насадок струйный НС(д) G - 180°/360° - F

Угол распыла ГОТВ
Суммарная площадь отверстий в насадке, мм2

Типоразмер резьбы
Наименование изделия

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

Обозначение при заказе Артикул
Резьба

G
Угол 

распыла

Суммарная 
площадь 

отверстий в 
насадке, мм2

Размер 
под ключ 

S, мм

Длина 
L,

мм,
не

более

Масса,
кг,
не

более
min max

Насадок струйный НС(д) G 3/8" - 360 - F А714331.064-001
G 3/8"

360º
14 60 22 22 0,02

Насадок струйный НС(д) G 3/8" - 180 - F А714331.064-011 180º

Насадок струйный НС(д) G 1/2" - 360 - F А714331.065-001
G 1/2"

360º
21 110 27 30 0,03

Насадок струйный НС(д) G 1/2" - 180 - F А714331.065-011 180º

Насадок струйный НС(д) G 3/4" - 360 - F А714331.066-001
G 3/4"

360º
21 250 32 34 0,04

Насадок струйный НС(д) G 3/4" - 180 - F А714331.066-011 180º

Насадок струйный НС(д) G 1" - 360 - F А714331.067-001
G 1"

360º
21 450 41 40 0,07

Насадок струйный НС(д) G 1" - 180 - F А714331.067-011 180º

Насадок струйный НС(д) G 1 1/4" - 360 - F А714331.068-001
G 1 1/4"

360º
21 800 50 52 0,14

Насадок струйный НС(д) G 1 1/4" - 180 - F А714331.068-011 180º

Насадок струйный НС(д) G 1 1/2" - 360 - F А714331.069-001
G 1 1/2"

360º
21 1100 60 56 0,21

Насадок струйный НС(д) G 1 1/2" - 180 - F А714331.069-011 180º

Насадок струйный НС(д) G 2" - 360 - F А714331.070-001
G 2"

360º
21 1600 70 68 0,34

Насадок струйный НС(д) G 2" - 180 - F А714331.070-011 180º

L

G

S

КОД ТН ВЭД: 8424900000
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ОПИСАНИЕ
Насадок струйный типа «НС-Л» предназначен для направленной 

подачи ГОТВ двуокиси углерода непосредственно к защищаемому 
агрегату или оборудованию при локально-объёмном тушении.

Материал:

 латунь

Насадок струйный НС-Л

КОД ТН ВЭД: 8424900000

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

Обозначение при заказе Артикул Резьба

Суммарная площадь 
отверстий в насадке, 

мм2

Размер 
под ключ 

S, мм

Длина L,
мм

Масса,
кг

min max

Насадок струйный НС-Л G 3/8"-F А714331.053-00 G 3/8" 7 60 22 30 0,07

Насадок струйный НС-Л G 1/2"-F А714331.053-01 G 1/2" 7 110 27 40 0,13

Насадок струйный НС-Л G 3/4"-F А714331.053-02 G 3/4" 35 250 32 48 0,19

Насадок струйный НС-Л G 1"-F А714331.053-03 G 1" 35 450 41 54 0,42

Насадок струйный НС-Л G 1 1/4"-F А714331.053-04 G 1 1/4" 35 800 50 62 0,57

Насадок струйный НС-Л G 1 1/2"-F А714331.053-05 G 1 1/2" 35 1100 60 70 0,81

Насадок струйный НС-Л G 2"-F А714331.053-06 G 2" 35 1600 70 80 1,12

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ НАСАДКОВ СТРУЙНЫХ ИМЕЕТ СЛЕДУЮЩУЮ СТРУКТУРУ: 
Насадок струйный НС-Л G - F

Присоединительная резьба
Суммарная площадь отверстий в насадке, мм2

Для локального тушения
Наименование изделия
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ОПИСАНИЕ
Насадки струйные пылезащищённые типа «НС-ПЗ» являются 

специальными насадками и предназначены для установки в 
агрессивных средах или атмосфере с повышенным содержанием 
механических примесей, которые могут вызвать повышенную 
коррозию корпуса или загрязнение выпускных отверстий насадка.

Насадок изготавливается только в исполнении 
с углом распыла ГОТВ 360°!

Конструкция насадка типа «НС-ПЗ» предусматривает наличие 
выдвижного элемента с расположенными в нем выпускными 
отверстиями.

В дежурном режиме выдвижной элемент 
находится внутри корпуса, что препятствует 
загрязнению отверстий и попаданию агрес-
сивных сред внутрь трубопровода АУГП.

При срабатывании АУГП элемент 
с  отверстиями выдвигается из корпуса, 
что  позволяет огнетушащему веществу 
беспрепятственно поступать к очагу 
возгорания.

Насадок струйный НС-ПЗ

L

G

КОД ТН ВЭД: 8424900000

ОБОЗНАЧЕНИЕ И АРТИКУЛ ДЛЯ ЗАКАЗА

Обозначение при заказе Артикул
Резьба

G
Угол 

распыла

Суммарная 
площадь 

отверстий в 
насадке, мм2

Диаметр 
D, мм

Длина 
L,

мм

Масса,
кг

min max

Насадок струйный НС-ПЗ G 3/8"-360-F А635162.004-00 G 3/8" 360º 14 60 24 36 0,07

Насадок струйный НС-ПЗ G 1/2"-360-F А635162.004-01 G 1/2" 360º 21 110 28 40 0,11

Насадок струйный НС-ПЗ G 3/4"-360-F А635162.004-02 G 3/4" 360º 21 250 34 48 0,16

Насадок струйный НС-ПЗ G 1"-360-F А635162.004-03 G 1" 360º 21 450 40 55 0,24

Насадок струйный НС-ПЗ G 1 1/4"-360-F А635162.004-04 G 1 1/4" 360º 21 800 50 60 0,40

Насадок струйный НС-ПЗ G 1 1/2"-360-F А635162.004-05 G 1 1/2" 360º 21 1100 56 67 0,51

Насадок струйный НС-ПЗ G 2"-360-F А635162.004-06 G 2" 360º 21 1600 70 78 0,92

D

УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ
1.	Из корпуса насадка выдвинуть элемент с отверстиями

2.	Смонтировать насадок на трубопровод АУГП

3.	Аккуратно утопить выдвижной элемент, пока он не сравняется торцевой поверхностью с корпусом

После срабатывания АУГП выдвижной элемент необходимо вернуть в исходное положение в соответствии с п.3.

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ НАСАДКОВ СТРУЙНЫХ ИМЕЕТ СЛЕДУЮЩУЮ СТРУКТУРУ: 
Насадок струйный НС-ПЗ G - 360° - F

Угол распыла ГОТВ
Суммарная площадь отверстий в насадке, мм2

Типоразмер резьбы
Наименование изделия

Материалы:

корпус, выдвижной элемент — коррозионно-стойкая 
сталь; уплотнительное кольцо — резина
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Москва 
Гончарная набережная, д.9/16, стр.1 
+7 (495) 730-02-02

Санкт-Петербург 
Набережная реки Фонтанки, д.59 
+7 (812) 426-12-90

info@pozhavt.ru | www.pozhavt.ru 


